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ОПЫТ И ПРОБЛЕМЫ 

ИСПОЛЬЗОВАНИЯ МЕТОДОВ 

ПОДАВЛЕНИЯ ОТХОДОВ В 

ИСТОЧНИКЕ ОБРАЗОВАНИЯ -

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМ ПРОЦЕССЕ



ПРИНЦИП ТЕРМОДИНАМИЧЕСКОГО 

ДВУЕДИНСТВА В ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМ 

ПРОЦЕССЕ

Принцип состоит в том, что структурированная

сырьевая база любого технологического процесса

соотносится к воздействующей на нее энергии

одновременно, как сильно термодинамически

неравновесная система, в результате которой мы

получаем из определенной части сырья полезную

продукцию, и слабо неравновесная, или

расположенная в зоне термодинамического

равновесия система, в результате которой мы

получаем энергетически необработанный отход из

того же сырья.
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УСЛОВНАЯ СХЕМА ТРАДИЦИОННОГО (А)

И БИМОДАЛЬНОГО (Б) 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
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СВОДНЫЕ ДАННЫЕ О ВОЗМОЖНЫХ ИЗМЕНЕНИЯХ 

В МАТЕРИАЛЬНОМ СОСТАВЕ ДОМЕННОЙ ПЛАВКИ 
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ОЦЕНОЧНЫЕ ДАННЫЕ ПО РАСПРЕДЕЛЕНИЮ НЕКОТОРЫХ 

КОМПОНЕНТОВ СЫРЬЕВОЙ БАЗЫ ДОМЕННОГО ПРОЦЕССА 

МЕЖДУ ТОВАРНОЙ ПРОДУКЦИЕЙ И ОТХОДОМ, 

ПРИВЕДЕННОГО К ОТНОСИТЕЛЬНЫМ КОЛИЧЕСТВЕННЫМ 

ПОКАЗАТЕЛЯМ ТОВАРНОГО ЧУГУНА, %
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ПРИМЕРЫ ОПТИМАЛЬНОГО РАСКРОЯ 

ЗАГОТОВОЧНОГО ЛИСТОВОГО ПОЛОТНА

для получения круглых шайб (I) и пример (II) сегментарной 

модели художественного изображения (роза) на плоской 

поверхности методом выделения шайб круглого размера. 
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ИСТОЧНИКИ ЭНЕРГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В 

ТЕХНОЛОГИИ ФРАГМЕНТИРОВАНИЯ 

ПОЛОТНА СЛЕДУЮЩИЕ:
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ПРИВЕДЕННЫЕ ПАРАМЕТРЫ 

ТЕРМОДИНАМИЧЕСКОЙ НЕРАВНОВЕСНОСТИ ДЛЯ 

СИСТЕМЫ «ПОЛОТНО-ШАЙБЫ»



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ


